uttle® XP y Shuttle®
(Plus con "“OptiFlex”
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Nuevas dimensiones
en la gestion

i automatizada del
almacén
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KARDEX Shuttle® XP y Shuttle® XPlus
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La empresa:
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Z , . . Kardex
t'j Con mas de 75000 sistemas instalados ®
g en los ultimos 35 afhos, el grupo Kardex Shuttle XP
Remstar International es uno de los = -
- — -
: fabricantes mundiales mas importantes EI sistema de /f"'/'f/
) de sistemas logisticos para la industria y almacenam|ento con
< la oficina. El grupo Kardex/Holding Indu- .
Y LAG & o Optiflex
> strial AG tiene su sede en Zurci/Suiza. T
)
‘L
- El Kardex Shuttle XP es un sistema
automatizado de almacenamiento |
modular que opera de acuerdo con
el principio de “el producto a la
persona”.
Con un espacio base minimo, aprove-
cha al méaximo la altura.
¢ Aumentar la superficie de alma-
- __,—-"'"-.
cenamiento =
¢ Incrementar la productividad
¢ Optimizar la velocidad a la hora
de hacer el picking B
Cada Shuttle XP puede instalarse
como un sistema independiente o ==
bien, en caso de que fuera necesa-
rio, puede ampliarse para crear una
red de sistemas interconectados.
El grupo KRI e.mplea, en mas de 30 Gracias a ello, es posible planificarlas |
paises, un eqU'PC_’ de colaboradores - ampliaciones segun las necesidades y
numeroso y motivado. El proceso de | SRR realizar las inversiones acertadas para
produccion de la compania Kardex esta ) el futuro. |
certificado por las normas DIN 9001
(gestion de la calidad) y DIN 14001 (ges-
tion ambiental).
La empresa Kardex AG cotiza en la bolsa ——
de Zirich desde 1987.
Calidad, innovacién, ecologia y un equi-
po cualificado son los pilares sobre los
<:> que se apoya la filosofia empresarial de
Kardex. De todos los sectores y por todo
el mundo, clientes de renombre confian =
en los productos de Kardex. -
ZERTIFIKAT R
AN EN 150 14001 :E__\—\_:'i
) .
Batheumer Maisteers Gmabi I
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Kardex

Shuttle® XPlus

- el silencioso gigante
del almacenamiento

Kardex Shuttle® XPlus

- el silencioso gigante del almacenamiento

Gracias al “Plus” de sus distintas variantes, su

flexibilidad en las dimensiones y su potencia de

carga

¢ Aumento de la superficie de almacena-
miento

¢ La técnica de Shuttle en tamano grande

¢ Gestion de diversos Shuttle por medio
de un solo extractor

W

\

—_—

k\“

\.,

l

|

W




wq

KARDEX Shuttle® XP

— El sistema de almacenamiento con Optiflex

El principio

Perfiles de carga
2 4

Revestimiento

frontal
L 4
Railes guia
L 4
Correa dentada
2
Espacio de
almacenamiento
posterior
¢ Espacio de
Bandejas almacenamiento
con productos delantero
4 2 4
Caja del extractor
Modulo de
almacenamiento
— en angulo
= 2 4
-
E Acceso
— e— *

=
™=
=

e
l— |

Motor elevador
*

Almacenamiento compacto automatico;
trabajar con seguridad y sin agotamiento

La palabra magica es “Optiflex”: Proviene de-f
Opti -mo y Flex -ible y significa: //}"

Compactacion 6ptima del almacenamiento

El usuario puede asignar a cada bandeja una
cantidad maxima de almacenamiento. L_Qs-erbj'é'-’
tos mas altos se identificardn en el momento
de almacenarlos por medio de una referencia
en el panel de control. Esta estrategia de alma-
cenamiento permite el mejor aprovechamiento
posible del Shuttle XP.

Estrategia de almacenamiento flexible

Por medio de un sistema electrénico dé"r?lﬁergi?
cidn de las alturas, se miden y almacenan por
pasos de 25mm todos los productos y objetos
entrantes. Gracias a este paso continuo—de|
distancias de unos 25mm se hacen posibles las

distancias de entrada minima.
|

La eficiencia es nuestra prioridad
¢ Aprovechamiento éptimo de la altura dis-__|
ponible en superficie

@ Pasos reducidos a 25mm para almacena-
miento altamente compactado con distan-
cias entre los distintos niveles ——

Gestion inteligente del almacenamiento
@ Control electrénico de la velocidad — ||
hasta 2,3m/s

@ Control de la altura de los articulos almace-
nados

Seguridad de alto nivel

@ Sistema de direccion central con un sistema
de rodamiento de 8 rodillos para altas velo-|
cidades

@ Las puertas automaticas en los accesos-ase=;-
guran al personal y a la mercancia

S ——




El extractor

La pieza clave del Shuttle® | XP es el
extractor. Un| dispositivo sumamente
veloz que transporta la bandeja desea-
da;~bien directamente hacia el acceso,
o bien hacia un lespacio libre para
almacenar.

miento del ex
medio de correasdentadas y
de direccion dentral. |Esta co

€5 Tabase—de| Unas altas preste
en materia de|picking,|con ung
minima de ruidos

I ce— =
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Almacenar en un espacio de 25mm
Gracias a la disposicion de los distintos
perfiles de apoyo, se pueden insertas
pasos de 25mm, requisito previo para
mercancias altamente compactadas.

—25 mm

T

Identificacion de la mercancia
almacenada a pasos de 25mm

Seguridad para el operario

La puerta automatica, situada entre el
extractor y la zona de picking, protege
al personal, a la maquina y a la mer-
cancia. Impide, asimismo, la emisién de
ruidos.



KARDEX Shuttle®XP
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La flexibilidad

El modelo de construccién modular
Shuttle® XP garantiza, en la practica,
una flexibilidad casi ilimitada para su
uso en distintas alturas.

La altura del sistema puede seleccionar-
se a pasos de 100mm, de tal modo que
el Shuttle® XP puede adaptarse en todo
momento, de manera 6ptima, a los requisi-
tos de altura y capacidad. Cuando se produ-
cen cambios de ubicaciéon o ampliaciones, su
Shuttle® XP puede adaptarse rapidamente a
las nuevas necesidades, anadiendo, amplian-
do o eliminando médulos.

Dimensiones y datos técnicos

Dimensiones del dispositivo

Ancho 1.180 hasta 3.580 mm
Largo 2.312 hasta 3.071 mm
Alto 2.550 hasta 30.050 mm

Pasos de 100 mm

Datos de rendimiento

Velocidad vertical ajustable hasta 2,3 m/s
ajustable hasta 0,62 m/s
hasta 500 kg por panel

Paso de altura

Velocidad de almacenaje

Carga

Carga bruta max. 60 t por 20 m de altura del dispositivo

Varios accesos y funcionamiento
en varios niveles

Para el uso del Shuttle® XP en varios
pisos, se pueden integrar accesos en las
partes frontales y posteriores del siste-
ma. Estos accesos se pueden modificar
posteriormente.

Las puertas automaticas
de seguridad ubicadas en
la parte posterior de cada acceso
impiden las corrientes de aire y reducen
el nivel de ruidos.

Cada KARDEX Shuttle® XP esta
equipado con su propio extractor

Cada Shuttle® XP puede montarse como
un sistema auténomo, aunque sea posi-
ble ampliarse para crear una red de
sistemas interconectados.

Gracias a ello, es posible establecer una
planificacién con las inversiones adapta-
das al futuro.



La flexibilidad

A través de diferentes métodos de alma-
cenamiento, las mercancias se organizan
de manera éptima

Almacenamiento segun altura

¢ Para mercancias cuya altura varia
constantemente

# Asignacion de los lugares de almace-
namiento definido por el sistema de
gestion de alturas de las mercancias

¢ Maxima flexibilidad

Almacenamiento en un punto fijo
¢ Para mercancias de altura fija

& A cada mercancia se le asigna un
lugar de almacenamiento fijo

¢ Maxima compactacién

Almacenamiento combinado

¢ Ambos métodos de almacenamiento
se integran para el almacenamiento
combinado

¢ Segun la situacion: asignacion segun
la altura o en posiciones fijas

¢ Combina alta flexibilidad con alta
compactaciéon




KARDEX Shuttle®XP

La productividad

El Shuttle® XP incrementa la
productividad del almacén

El extractor puede transportar las ban-
dejas con una velocidad que puede
alcanzar 2,3m/s.

Las altas velocidades de los movimien-
tos del Shuttle® XP reducen significativa-
mente el tiempo de espera e incrementa
el rendimiento de picking.

i

La siguiente bandeja ya esta ahi- el
acceso con recogida doble

Los dngulos de almacenamiento latera-
les del acceso (distancia de 50mm) per-
miten la colocacién de varias bandejas
en la zona de trabajo. Asi, se puede rea-
lizar la recogida del pedido en una ban-
deja mientras, en un segundo plano, el
extractor prepara la siguiente.
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El Shuttle® XP como sistema eleva-
dor

Las mercancias pueden ser transporta-
das de un nivel a otro sin necesidad de
almacenamiento intermedio de éstas.
En este caso, también se reducen los
tiempos de espera e incrementa el ren-
dimiento del picking.




La practica

Soluciones comunes de
KARDEX Shuttle® XP
en la empresa

ALMACEN CENTRAL

Entradas
de Pedidos

Entradas
de Pedidos

Resumen de las ventajas:

¢ Mas espacio de almacenamiento en
una superficie reducida

@ Reduccién del tiempo de acceso

@ Inventario exacto a través de la
integracion del sistema interno de
gestion de mercancias

@ Mas seguridad para empleados y
mercancias

@ Mejor atencién al cliente

@ Incremento de la rotacion de mer-
cancias

Picking de pedido

1 Entrada del pedido

2 Tratamiento del pedido

3 El sistema de adminis-
tracion y gestion de
mercancias comprueba

de inmediato la disponi-
bilidad del producto

4 Kardex PowerPick® comu-

nica la disponibilidad y
ordena la extraccion al
Shuttle® XP

Entradas
de Pedidos

La bandeja con la mer-
cancia se deposita en el
nivel deseado

El empleado retira la
mercancia del Shuttle

La retirada se confirma
gracias al escaneado de
un cédigo de barras

La mercancia va directa-
mente al departamento
de envios

=>Tiempo de prepa-
racion corto y entrega
rapida de las mercancias

Sistema de
gestion de

mercancias

Reposicién de la mercancia

Si se alcanza el nivel de
existencias minimo, pre-
viamente definido, se
envia un aviso de “nivel
minimo de existencias” al
sistema de administracién
de mercancias

Automaticamente se
genera un pedido al
almacén central

Reposicidn hasta el nivel
maximo



KARDEX Shuttle®XP

La practica

Shuttle® XP como sistema de
aprovisionamiento para casi
7.000 articulos diferentes de

porcelana y menaje del hogar.

El almacenamiento y salida de
las mercancias se integra en
el propio sistema de adminis-
traciéon de mercancias de la
empresa.

&
v

L

Piezas basicas para la

fabricacion de implantes
médicos se almacenan en
este sistema Shuttle® XP.

Shuttle® XP como
sistema de provision
de componentes de
maquinaria de alta
calidad.

&

A4




Servicio de entrega
24h/7 para piezas de
recambio. Se recogen
de 8 Shuttle® XP para
toda Europa.

Dos Shuttle® XP
situados en la parte
externa de las ofici-
nas (a la izquierda
el edificio antes de
las reformas, a la
derecha, después).

ENGEL
Elektroantriebe
GmbH, 65396
Walluf

Q%



KARDEX Shuttle® XPlus

Shuttle® XPlus
— El silencioso gigante del almacenamiento

Lo nuevo siempre causa entusiasmo.
El futuro del almacenamiento ha

llegado y combina experiencia y
novedad.

Este sistema aprovecha su espacio dispo-
nible de la mejor manera, proporcionan-
do una mayor capacidad. Cumple con las
mas estrictas normas de seguridad y esta
conforme con las mas modernas técni-
cas de almacenamiento. Con el Shuttle®
Xplus, empezamos donde otros acaban.

: ..\n\\\\\\“\\m&X\\

El extractor se 'So®y
desplaza en
diagonal a

. . . través de los
Distancia reducida entre accesos elementos del
Shuttle y asi

consigue
tiempos de
desplazamien-
to cortos




Funcion

Una viga elevadora conecta varios moédulos Shuttle del 730mm garantizando el lugar de
mismo Shuttle® XPlus. almacenamiento.
El extractor se desliza sobre la viga y lleva la bandeja desea- @ El paso reducido de 25mm permite
da con la mercancia almacenada o bien hacia un lugar de la puesta a disposicion de mercan-
almacenamiento libre. cias de diferentes alturas.
El innovador concepto de accionamiento de la viga eleva- @ Gracias a esta minima distancia de
dora se logra gracias a una correa dentada y un sistema almacenamiento, se alcanza una
de direccién central. Esta combinacion es la base para mayor flexibilidad y un mas efectivo
lograr una alta velocidad de movimiento con una escasa aprovechamiento del volumen.
emision de ruidos. @ Las puertas automaticas constituidas
# Las bandejas estan a disposicion en los espacios de por dos partes protegen al usuario,
almacenamiento anterior y posterior del Shuttle® XP. a la maquinay a la mercancia.
@ Se puede seleccionar el nUmero y ubicacion de los @ El Shuttle® Xplus logra unas veloci-
accesos. dades de hasta 1,7m/s.
@ La estructura ergonémica del acceso registra median- 4 La unidad de servicio trabaja con un
te un piloto luminosos, la altura de la mercancia hasta menu sencillo en modo dialogo.
@ Con los distintos angulos de almace-
/ \ namiento, las distintas posiciones de
trabajo se pueden ajustar individual-
mente.

———4% Inteligente combinacion de ele-
mentos de Shuttle para un sistema
de picking
La combinacién de Shuttle® XP y Shuttle®
XPlus es ideal como sistema de picking.
Los elementos Shuttle se organizan con-

juntamente de manera armonica. El
numero y la posicidon de los accesos

dependen de las distintas necesidades.

Dimensiones y datos técnicos

Dimensiones del dispositivo Anchura del dispositivo. 6.820 mm
Ancho Segun los elementos

Largo 2.921 mm

Altura 20.050 mm

Paso de altura: pasos de 100 mm

Anchura de la bandeja : 4 x 1.250 mm.
Datos de rendimiento

Velocidad vertical max. ajustable hasta 1,7 m/s Anchura del dispositivo. 6.440 mm

Velocidad horizontal max. hasta 1 m/s

Velocidad maxima de

almacenamiento hasta 0,62 m/s
Carga hasta 500 Kg por bandeja
Carga bruta max. 30 t por cada elemento Shuttle para  Anchura de la bandeja : 3 x 1.650 mm.

una altura de dispositivo de 20 m.
Medidas de la bandeja

Anchura del dispositivo. 6.060mm

Ancho 1.250 / 1.650 /
1.850 / 2.450 mm

Largo 813 mm

Paso de ajuste 25 mm

Paso de bandeja 75 mm

Anchura de la bandeja : 2 x 2.450 mm




' B <ARDEX ShuttleoXP y Shuttle® XPlus

El acceso

El acceso es el area en el que se
entrega de manera ergonomica la
bandeja con la mercancia.

Las paredes laterales del acceso estan
provistas de modulos de almacenamien-
to en pasos continuos.

Segun la altura del operario, las posicio-
nes de trabajo se ajustan con los médu-
los de almacenamiento.

La unidad de servicio trabaja con un
sencillo menu en modo didlogo.

Movimientos del extractor

El extractor saca la bandeja de los médu-
los de almacenamiento y la empuja
hasta la posicion deseada en el acceso.

Ademads, se puede realizar una doble
recogida con los médulos de almacena-
miento. Mientras el operario trabaja con
la bandeja en el acceso, el dispositivo
coloca la bandeja siguiente tras la puerta
automatica. Al finalizar la operacién, se
intercambian las bandejas.

Ahorro de tiempo con un rapido
intercambio de bandejas.

Wk L FLE

Medida de altura para un almace-
namiento compacto...

...registra mediante un dispositivo foto-
eléctrico la altura de la mercancia alma-
cenada, garantizando de este modo, la
optimizacién del espacio del almacén.
Son posibles alturas de almacenamiento
de hasta 730mm.

La distancia entre el borde superior de
la mercancia almacenada y el borde
inferior de la siguiente bandeja es de
solo 10mm.



La seguridad

Las altas velocidades en almacena-
miento compactado requieren los
elementos de seguridad adecua-
dos.

En materia de seguridad, tanto activa
como pasiva, el Shuttle® XP es incues-
tionable. Bien sea para el personal, la
maquinaria o las mercancias, el Shuttle®
XP ofrece la maxima seguridad y protec-
cion. Las puertas automaticas y el piloto
luminoso son los elementos centrales de
la estructura de seguridad del Shuttle®
XP.

Controles del soporte

Un sistema automatico de medicion de
la altura controla directamente desde la
puerta, los objetos que sobresalen y que
pueden impedir el almacenamiento de
acuerdo a las alturas prefijadas. De este
modo, se evitan colisiones en el Shuttle.

Puerta automatica

La puerta automatica de seguridad en
la parte posterior del acceso, se abre
automaticamente en cada cambio de
bandeja. Mientras el extractor se esta
desplazando, la puerta permanece
cerrada. Esto garantiza una proteccion
o6ptima del personal, de la maquinaria 'y
de la mercancia.

Asimismo, también se reducen las
corrientes de aire y los ruidos.

Pilotos luminosos de proteccion del
personal

El piloto luminoso de control se encuen-
tra inmediatamente antes del acceso
y domina todo el area de trabajo. Al
dispararse el mecanismo de seguridad
todos los movimientos cesan inmedia-
tamente.

Seguridad al mas alto nivel

@ El dispositivo de gestion del peso
controla el peso de la bandeja /
Shuttle

@ Un sistema de direccion central con
un dispositivo de 8 rodadillos para
altas velocidades.

# Las puertas automaticas garantizan
la seguridad del personal, de la
maquinaria y de la mercancia.

@ Proteccion contra corrientes de aire
producidas por el movimiento del
extractor.

@ Las puertas automaticas minimizan
la emisién de ruidos.

Q%



KARDEX Shuttle® XP y Shuttle® XPlus

Flexibilidad en el concepto de
almacenaje, gracias al “Opti-flex”

Optimo y flexible - “Optiflex”- siem-
pre ofrece una utilizacion éptima
de la capacidad.

El pequefo paso de 25mm permite la
reposicion de mercancias de diferentes
alturas. Como consecuencia se obtiene
una mayor flexibilidad y un aprovecha-
miento del volumen mas efectivo.

Condiciones de trabajo ergonémicas

Las posiciones de trabajo se pueden aju-
star individualmente, segun la estatura.

| e S

Pasos de 25mm para un almacenami-
ento de alta compactaciéon

Los moédulos de almacenamiento del
Shuttle® XP estan equipados con soportes
con una separacién entre si de 50mm.

Cada bandeja posee un brazo de sopor-
te cada 25mm. Esta combinacién per-
mita almacenar en un espacio minimo de
75mm.

Indistintamente del método de almacena-
miento que se emplee y la diversidad de
las mercancias almacenadas, el control de
dispositivo inteligente busca, automatica-
mente, el lugar de almacenamiento mas
adecuado.

Mesa movil para la extraccion
manual de la bandeja

Extraccion automatica de la bandeja

Carretilla de transporte

Brazo movil para la unidad de servicio

Panel de control para la unidad de
servicio

Indicador de posicidon con elementos
numeéricos

Hasta 6 accesos por dispositivo

Funcién de picking doble
(2 posiciones de bandeja en un acceso)

Ejecucion ESD

Posibilidad de carga mediante carro
elevador

Cerrojo de la bandeja en el acceso

Puerta automatica de una parte

Tope de la bandeja ante el acceso

Subdivisiones especificas para las ban-
dejas

Control de usuarios




Subdivision individual
de la bandeja, segun
la mercancia a almacenar

Gracias a las subdivisiones indivi-
duales, las bandejas pueden adap-
tarse a cada mercancia.

La bandeja adecuada, segun la necesi-
dad: se dispone de varias medidas para
los diferentes usos.

Los ejemplos muestran solo una peque-
na seleccion de las posibles subdivisio-
nes de las bandejas.

Ancho 1250 hasta 3050 mm
Largo 610 hasta 1270 mm
Paso ajustable 25 mm

Paso de bandeja 75 mm

Carga hasta 500 Kg




KARDEX Shuttle®XP y Shuttle® XPlus

Software e integracion

informatica

El moédulo de Software PowerPick
permite una integracion adaptable
a su estructura informatica.

Gracias a su eficacia y su facilidad de
utilizacion, la tasa de reposicién y el ren-
dimiento de picking aumentan.

Rendimiento y flexibilidad
con simpleza

PowerPick 5000 es un sistema modular y
abierto. Esto significa para el usuario que
los ciclos especificos y los cambios en las
necesidades pueden ser abordados sin
problemas. Por lo tanto, es posible, en la
mayoria de los casos, satisfacer los reque-
rimientos en el drea de almacenamiento
sin modificaciones adicionales.

Gestion del almacén con sistema

Gestionar el almacén con PowerPick
significa mucho mas que almacenar. El
software Kardex le ayuda a gestionar y
optimizar sus necesidades, el stock y la
superficie de almacenaje.

Usted siempre tendra el control.

4

Cuadro de didlogo
de almacenaje

Cuadro de didlogo estruc-
turado con presentacion
grafica de las posiciones de
almacenaje y lista de articu-
los configurables.

PowerPick 5000 -
Estructuracion de una
red de sistemas

de almacenamiento
automaticos y
estaticos, asi como
estaciones de trabajo. |

Pidanos sin compromiso nuestro folleto detallado de PowerPick.




Control

Control 3000

El nuevo concepto de controlador de sis-
tema C3000 esta basado en un sistema
abierto.

Su principal componente es un servidor
web integrado que permite el acceso
externo a los datos y una facil integra-
cion de los sistemas de almacenamiento
Kardex en cualquier red ya existente.

Esta integracion con modernos sistemas
de comunicacién ofrece funciones de
diagndstico, mantenimiento y servicio,
tanto para los usuarios como para los
responsables de la atencién al cliente.

Todas las unidades de operacién dis-
ponen de una sencilla interfaz humana
basada en menus que permiten una
operacion facil y eficaz de los siste-
mas de almacenamiento dindmico de
Kardex, incluso para personal con poca
formacién al respecto.

La interfaz operativa esta subdividida
en tres grupos principales que permi-
ten el acceso a otros submenus.

El nivel de funcionamiento basico per-
mite seleccionar directamente una
estanteria o una bandeja.

A nivel de comunicacion con HOST, un
sistema externo de gestion de inventa-
rio controla la recuperacién de estan-
terias o bandejas y el operario simple-
mente debe confirmar la operacion.

El nivel de servicio del C3000 permite la
introduccion de todos los parametros
necesarios para iniciar los sistemas de
almacenamiento dindmico. A nivel de
servicio de usuario, el operario puede
personalizar los parametros del dispo-
sitivo para mejorar su comodidad de
operacion. Existe otro nivel de control
que queda reservado exclusivamente
para el personal técnico de atencion
al cliente.

Principales ventajas

@ Utilizaciéon de tecnologias innovadoras
@ Las funciones de funcionamiento intui-
tivas evitan errores

@ Eficacia altamente operativa gracias
a opciones punteras de diagnostico y
mantenimiento a distancia.

@ Interfaces estandar para una integra-
cion en entornos de IT y de automati-
zacion.

Idiomas del sistema

Se pueden elegir cinco paquetes de
idiomas diferentes, cada uno con siete
idiomas. Es posible cambiar el idioma
durante las operaciones en curso

Contador de tiempo productivo

Tiempo productivo del sistema - tiempo
de funcionamiento del sistema

Contador de accionamiento
Cuenta el numero de inicios de sistema
Pantalla de estado

Visualiza el estado completo de sensores
de una unidad basica

Firmware/hardware
Actualizacion/indicador de version
Registro de operaciones

Se pueden recuperar las ultimas veinte
6rdenes de funcionamiento

Interfaces estandarizadas

Para una integracion fluida en entornos
IT y de automatizacion ya existentes

Diagnésticos y mantenimiento

A través de Internet, GSM, (Sistema
de global para comunicaciones moviles)
GPRS (Servicio general de paquetes por
radio) y UMTS (Sistema de telecomunica-
ciones moéviles universales)

Servicio de mensajeria especifico iniciado
por operacion
A través del correo electrénico o mensa-

je de texto para los usuarios o atencién
al cliente de Kardex

Unidad de operacion OPTouch
Soluciones de gran calidad para usuarios
exigentes: adecuado control y funciona-
miento basado en la web.Pantalla a color
de 26,4 cm, pantalla opcional de 16,2 cm
Graficos VGA.

Funcionamiento con pantalla tactil
Sistema opcional de gestién deinventario
Opciones para la conexion de los disposi-
tivos periféricos seleccionados.

Unidad de operacidon OPGraphic

Unidad de operacion estandar para un
adecuado control y funcionamiento
basado en la web.

Teclado numérico de membrana con
teclas de navegacion y de funcion.
Pantalla monocromo de 14,5 cm, dispo-
nibilidad de pantalla a color opcional.
VGA "a para gréficos

Unidad de operacion OPAlpha

Teclado alfanumérico como dispositivo
de entrada opcional para OPGraphic y
OPTouch.



\|

o
-
<
—
=
<<
=
TP
v
<
=
-l
<
Ll
(a]
<
=
<
)
Ll
=

Contacto: Kardex Sistemas, S.A. (Oficina Central)

La mision de Kardex

Nuestra mision consiste en consolidar nuestra posicion

como uno de los lideres mundiales en materia

de sistemas automatizados de almacenamiento

y clasificacion, mediante el disefio de soluciones
innovadoras, superiores en rendimiento y calidad.
Nuestro objetivo es establecer una relacién a largo

plazo con el cliente durante la cual nuestro compromiso

de servicio, apoyo y formacién excede todas las
expectativas.

Mejor informado

KARDEX ha preparado otros
catalogos para Vd.

Los productos KARDEX son flexibles y versatiles.
iTenemos la solucion perfecta!

Otros catalogos:

KARDEX Horizontal

KARDEX Megamat

KARDEX Eficacia en la técnica de almacenamiento

KARDEX PowerPick

Ademas, KARDEX técnicas de oficina:

KARDEX Horizontal: equipos para archivos

KARDEX Proteccién contra el fuego

KARDEX Shuttle® para archivo y grandes registros

KARDEX equipos para archivos

Avda. de la Industria, 48
28760 Tres Cantos. MADRID
Tel.: +34 91 677 93 69

Fax: +34 91 677 92 98
www.kardex.es
info@kardex-sistemas.es

Una compania de Kardex Remstar International Group

Kardex Sistemas, S.A.
Constitucién n®3, 52 planta
08960 Sant Just Desvern. BARCELONA
Tel.: +34 93 473 67 94

Fax: +34 93 473 56 37

www.kardex.es
info@kardex-sistemas.es

Esta es su garantia

Asesoramiento con especialistas en
almacenamiento

Entrega de sistemas listos
para su uso

Diagnostico remoto a través del
servicio en linea de Kardex

Contratos de
mantenimiento flexibles

Servicio 24 horas opcional

Técnica de almacenamiento

KARDEX

Le informaremos sobre las soluciones de KARDEX
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